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KONIG-SCHNELLWECHSELFUTTER

Die Ausriistung von Werkzeugmaschinen mit Kénig-Schnellwechselfutter er-
maglicht eine wesentlich schnellere Umriistung des Spannwerkzeugs als bei
herkbmmlichen Spannfuttern. Dadurch verbessert sich die Variantenflexibilitét
erheblich — insbesondere bei der stdndig zunehmenden Zahl an Maschinen
mit kurzen Wechselzyklen der Spannwerkzeuge.

Flr moderne Werkzeugmaschinen steigen die
Komplexitat der Bearbeitungsaufgaben, die Viel-
falt der Werkstlicke und damit die Anzahl der
einzusetzenden Spannwerkzeuge standig an.
Dies flhrt zu erhdhten Ristaufwand und
steigenden Rustkosten. Resultierend aus den
fundierten Erfahrungen in der Spanntechnik hat
Konig-mtm ein Schnellwechselfutter entwickelt
bei dem der Ristaufwand und die Ristzeiten
minimiert werden, so dass sich die Ristkosten
bei zunehmender Produktivitat reduzieren.

Ein Anschluss fiir alle Spannwerkzeuge

Die Harmonisierung auf eine Anschlussgeo-
metrie ermdglicht den einfachen Spannwerk-
zeugswechsel mit wenigen Handgriffen.
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Einfache sichere Bedienung

Die Bedienung des Konig-Schnellwechselfutters
erfolgt manuell (iber einen Sechskantschllssel.
Uber den in der Spannbuchse aufgebauten
Druck wird der Spanndorn zentriert, gespannt
und axial an die Planseite zurlickgezogen.
Dadurch wird eine vollstandige, stabile Planan-
lage erreicht. Es entsteht ein absolut biegesteifer
Verbund zwischen Schnellwechselfutter und
Spanndorn oder Spannfutter.

Gewohnte Betatigung der Spannmittel

In der Regel erfolgt die Betétigung der Spann-
dorne oder Spannfutter direkt Uber die
Maschinenhydraulik oder einen in das Schnell-
wechselfutter integrierten Druckibersetzer.
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Technologische Vorteile

e Einfache Handhabung der Spannwerk-
zeuge (kein Anschrauben)

e Gute Rund- und Planlaufgenauigkeit

e Hervorragende VerschleiRfestigkeit

Wirtschaftliche Vorteile

e Geringerer Aufwand beim Umrlsten der ‘

Spannwerkzeuge [~

e Reduzierte Ristzeiten

e Verringerung der Rustkosten
e Hohe Variantenflexibilitat

e Steigerung der Produktivitat
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MaRgeschneidert fiir jede Maschine

Die Ausfuhrung und die spezielle Form des

Konig-Schnwellwechselfutters  wird  individuell

auf die Bauform der Werkzeug maschine, die Be- Hlustration 1: Schnellwechselsystem im Schnitt dargestellt.
arbeitungsaufgaben und die Werkstlickgeo-

metrien abgestimmt.

Unsere Anwendungsberater sind fir Sie da und beraten Sie gerne.
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