KONIGDORN® - FLIEHKRAFTDAMPFUNG

Anhand der guten Erfahrungen, welche ein langjéhriger Kunde im Bereich der Zer-
spanungshbearbeitung mit Kénig-mtm sammeln konnte, wendete er sich im Jahr 2022 mit
einer neuen Anfrage an das Unternehmen. Fiir die Innenbearbeitung der im Bearbei-
tungsbereich diinnwandigen Werkstticke, welche auf seiner Drehmaschine des Maschi-
nenherstellers Felsomat in Zukunft zu bearbeiten sind, wurde ein passendes Spannmittel
fiir die hochgenaue Werksttickspannung angefragt.

Wahrend eines Vor-Ort-Termins des fir
den Bereich zustandigen Anwendungsbe-
raters von Kénig-mtm wurde die Aufgaben-
stellung des Kunden genauer besprochen
und nach einer effektiven Losung fir das
hochgenaue Spannen des Bauteils gesucht.
Aufgrund der eingeschrankten Vorbearbei-
tung, sowie der dinnwandigen und langen
Bauform des Werkstiicks wurde schnell
klar, dass ein besonderes Augenmerk auf
die Vermeidung von Vibrationen im Bear-
beitungsprozess gelegt werden muss.
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Abbildung 1: Werkstiick
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Herausforderung

Wahrend des Drehprozesses mochte der
Kunde einen Teil der Innenkontur des
Werkstlicks bearbeiten. Da die Aullenkon-
tur nicht vorbearbeitet wurde, ist der einzig
mogliche Spanndurchmesser der spatere
Lagerdurchmesser an der Unterseite des
Bauteils. Dieser Durchmesser eignet sich
gut zum hydraulischen Spannen, da seine
Toleranz eher gering und die Wandstéarke —
im Vergleich zum restlichen Werkstiick —
dick ist. Die Herausforderung besteht je-
doch darin, dass die zu bearbeitende Stelle
weit entfernt vom Spanndurchmesser liegt.
Dies beglinstigt Vibrationen.

Werkstiickanlage

Als Werkstickanlage dient die an den
Spanndurchmesser angrenzende und zu
diesem qualifizierte Planflache. Um einen
automatisierten Bearbeitungsprozess ge-
wahrleisten zu konnen, wurde der wechsel-
bar ausgefiihrte Anlagering mit einer Luft-
anlagekontrolle ausgestattet.

Dampfung der Vibrationen

Eine Ubliche Form die auftretenden Vibra-
tionen einzudammen, ist ergdanzend zur
festen Werkstlickanlage das Werkstick in
der Ndhe des diinnwandigen Bereichs zu-
satzlich mittels einer gefederten Damp-
fungseinheit zu unterstiitzen. Dieses Sys-
tem dampft die axial wirkenden Krafte, je-
doch musste in diesem Fall noch nach einer
weiteren Losung fir die Einddmmung der
radial wirkenden Krafte gesucht werden.
Flir diese Aufgabe erschien eine durch Ko-
nig-mtm verwirklichte Fliehkraftdampfung
perfekt geeignet.

Fliehkraftdampfung

Nach Riicksprache mit dem Kunden wur-
den die Fliehkraftdampfung in einer gleich-
maRigen Teilung an der Dampfungseinheit
des hydraulischen Konigdorns® befestigt
und mit wechselbaren Backen ausgefiihrt.
Die bei der Drehbearbeitung wirkenden
Fliehkrafte ziehen den hinteren Teil des

Abbildung 2: Spannmittellésung im 3/4 Schnitt
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Hebels nach aufen, wodurch die vorderen
Backen durch den Kippeffekt an das Werk-
stlick gedriickt werden. Auf diese Weise
dampft das Anpressen der Backen die di-
rekten radialen Vibrationen am diinnwan-
digen  Bearbeitungsdurchmesser.  Der
Kunde hat die Moglichkeit Gber die beiden
radialen Schrauben den maximal zuldssi-
gen Offnungshub einzustellen und zu be-
grenzen.

Nicht nur bei der Fliehkraftdampfung, son-
dern bei der kompletten Vorrichtung
wurde darauf geachtet das Spannmittel
moglichst modular auszufiihren. Durch die
Wechselbarkeit der Zwischenbuchse, des
Anlagerings, der Dampfungseinheit und
der Backen kann auf eine Anderung des
Werkstlicks schnell reagiert werden und
der Kunde ist nicht auf eine externe Nach-
arbeit oder auf ein komplett neues Spann-
mittel angewiesen.

Durch die Trichterform des Werkstlicks
musste ein weiteres Augenmerk auf die Ab-
fuhr der Spane bzw. des Kihlschmiermit-
tels gelegt werden. Hierzu wurden an der
Planflache des Spanndorns Ablaufbohrun-
gen eingebracht welche den Abfluss der
Spane begilinstigten.

Auch bei diesem anspruchsvollen Spann-
prinzip und BaugroRe garantiert Konig-
mtm fir eine hohe, gleichbleibende Quali-
tat eine Wiederholgenauigkeit von kleiner
gleich 0,005 mm. Diese Art von Spannprin-
zip ist auf weitere Anwendungsfille lber-
tragbar.

Abbildung 3: Detailansicht Fliehkraftddmpfung (grau)
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